PURIDUR®Mehrschichtlack
33 056.

UNIVERZALNIi NATEROVY SYSTEM
NA DREVO PRO VYSOKE NAROKY

Dlouha Zivotnost, ochrana a krasa — uvedené vlastnosti
charakterizuji tento univerzalni vicevrstvy natérovy systém
na drevo. Vysoka odolnost proti otéru a opotiebeni jsou
dalSi podstatné vlastnosti tohoto dvouslozkového

polyuretanového natérového systemu.

Jako bezbarvy vrchni lak s UV stabilizatory a vynikajici
svétlostéalosti je idealné vhodny k povrchove Upravé
barevnych lakovanych povrcha ¢éi svétlého dieva. Je rovnéz
bez probléma pouZzitelny na obtizné zpracovatelnych
podkladech, jako napt. sklu.

Kromé toho se tento lak vyznaéuje nizkou hoflavosti podle
DIN 4102 B1, ma dobrou odolnost vaéi vzniku bilych prasklin
(neni kirehky), optimalni elasticitua neménnou tvrdost.

Tento natérovy systém na dfevo se rovnéz dobre
zpracovava: dobre se sléva, rychle zasycha a dobie brousi.
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PURIDUR® Mehrschichtlack
bezbarvy
33 056-3/5/6/7-0000

= rychleschnouci
= vysoké odolnost proti otéru
= dobra svétlostalost

= spliuje poZadavky zkuSebni normy
DIN EN 12720 (zku$ebni kapaliny
a zkusebni doby podle
DIN 68861-1/1B)

= nizka hoflavost podle DIN 4102-B1
a IMO Resolution MSC.61(67)
FTP-Code, p¥iloha 1, éast 5

BERNI spol. sr.o.
www.berni.cz
info@berni.cz

Rychleschnouci svétlostaly vicevrstvy lak PURIDUR® s vysokou otéruvzdornosti a dobrou chemickou odolnosti. Natérovy systém Ize
pouzit také jako vrchni lak na barevné laky PURIDUR® na bazi 33 080. Lakova béaze 33 056 byla testovana podle DIN EN 12720
(zkusebni kapaliny a zkusebni doby podle DIN 68861-1, pini pozadavky zatéZové skupiny 1B.) Nase jednotlivé vyrobky vyvinuté
avyrabéné k povrchové Gpravé hracek splriuji pozadavky normy DIN EN 71 ¢ast 3. Shodu findlni povrchové Gpravy hracky s poZzadavky
DIN EN 71 &ast 3 musi vyrobce nechat ovéfit. V kombinaci s nizkohotlavymi dievotiiskovymi deskami - i dyhovanymi — ma natérovy
systém nizkou hoFlavost podle DIN 4102-B1 (certifika¢ni znacka: P-BWU 03-1-16.5.184). Byla provedena zkouska reakce na oheri jako
diikaz nizké hotlavosti podle Resolution MSC.61(67). FTP-Code, priloha 1, ¢ast 5. Certifikat ES prezkou3eni typu (modul B), &. schvéleni
116.291; schvaleni US Coast Guard ¢. 164.112/EC0736/116291.

Oblast pouZiti

Technické Gdaje
Stupen lesku:

Qdstin:

Pomér smési:

Redidlo:

Zpomalovac:

Hustota

Dodéavana viskozita:

Doba zpracovatelnosti:
Skladovatelnost (neotevieny obal):
Teplota skladovani:

Zpracovani
Zpusob nanasenti:

Pocet vrstev:

Mnozstvi v jedné vrstvé:

Celkové nanesené mnoZzstvi max.:
Okolni teplota:

Optimalni vlhkost vzduchu:
Teplota materialu:

Redidlo na ¢isténi:

Priprava podkladu:

PouZitelnost na bélenych podkladech:
Ochrana proti svétlu:

Brouseni:

Vlhkost dreva:

Zpusob suseni:
Schnuti/vytvrzovani:

Obecné pokyny:

Likvidace

Prodejni jednotky

Bezpecnost

Ostatni pokyny

berni

nabytek

3=hedvébné leskly, 5=hedvabn& matny, 6=hedvabn& matny antik, 7=matny antik*
* = Stuperi lesku se zji$tuje standardizovanym postupem. Stuperi lesku zavisi na tloustce nanesené vrstvy, zpiisobu
aplikace, podminkach schnuti a typu nosného podkladu.

bezbarvy

100 hm. dil& laku 33 560-3/5/6/7-0000 a 10 hm. dil& tuZidla 38 080-0-0000 nebo
100 hm. dila laku 33 560-3/5/6/7-0000 a 5 hm. dila tuzidla 38 553-0-0000
19947-0-0000 specialni fedidlo

39 999-0-0000 nebo 39 075-0-0000 zpomalovac do laktd PURIDUR®
0,930 - 0,950 g/ml pfi 20°C

30-35sDIN4

cca 8 h pri 20 — 23°C °C

12 mésicu pri 20 °C

-10az+30°C

Polévani (odstredivé ¢erpadlo, zubové ¢erpadlo) viskozita 20 - 25 s DIN 4mm p¥i 20°C
Navalovani viskozita 25 - 35 s DIN 4mm pfi 20°C
Strikani (Airless, Airmix, nddobkova strikaci pistole)
viskozita 18 - 28 s DIN 4mm pii 20°C
tryska: 1,6 —2,0 mm
tlak materialu: 80 - 120 bar

rozpraSovaci tlak: 0,5 - 2,0 bar

rozpraSovani vzduchem: 2,5 - 3,5 bar

1-3

50— 120 g/m?

360 g/m?

20-25°C

45-65%

20-25°C

19 995-0-0000 redidlo do nitrocelul6zovych lakd

Drevo, materidly na bazi dreva a dyhu dobre obruste. BrouSené plochy zbavte prachu.
Ano

Obsahuje UV absorbéry
Podklad: zrnitost 150 — 180
7-10%

Sudeni na vzduchu, teplovzdusny tunel / susarna

Odtékani cca 5 - 10 min pfi 20— 23 °C / 40 - 65 % relat. vihkosti vzduchu.

SuSeni teplem cca 30 min

Zaschnuty proti polétavému prachu po cca 10 - 15 min pfi 20 - 23°C /40 - 65 % r.v.v.
Brousitelny po cca 3 - 4 h pfi 20 - 23°C / 40 - 65 % relat. vihkosti vzduchu.
Prelakovatelny do 24 h pfi 20 - 23°C / 40 - 65 % relat. vlhkosti vzduchu.

Pred pouzitim diikladné rozmichejte, dokud neni material homogenni. Pred
zpracovanim pozvolna pridavejte a homogenné vmichejte potiebné prisady.

Pred zpracovanim provedte zkuSebni lakovani. Zkontrolujte pfilnavost. Dodrzujte
obecné a mistni pokyny pro zpracovani polyuretanovych materiald. Po otevieni
nadobu opét dobre uzaviete. Pokud byla nadoba oteviena jiz nékolikrat, zkontrolujte
vhodnost materialu pro zamysleny Ucel pouziti.

Lak: zrnitost 280 — 320.

V pripadé likvidace pouzivejte pouze katalogova ¢isla odpadu dohodnuta
s pfislusnym Gfadem pro nakladani s odpady.

5kg/25kg

Ridte se pokyny uvedenymi v bezpe&nostnim listu a na etiketg.

Uréeno vyhradné ke komerénimu/pramyslovému poutziti.
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